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Je to sposob spracovavania Cerstvej hnojovice, pri ktorej sa
oddelia nerozpustné, pevné castice hnojovice od tekutej casti
s rozpustnymi latkami. Pevna cast’ hnojovice (kal) ma kasovit az
sypku konzistenciu, s réznym obsahom suSiny, v zavislosti od
ucinnosti separacie. Tekuta Cast’ (fugat) je zbavena pevnych Castic
(vacsich ako pouzité sito), ma nizSiu koncentraciu organickych
latok a zivin a ma lepsie reologické vlastnosti (je tekutejsia) ako
hnojovica. Kal sa spravidla uskladiiuje na hnojiskach, kde dozrieva
ako mastal'ny hnoj. Vo fugéate, ktory sa uskladituje ako hnojovica,
sa dosiahne mensia sedimentacia a tvorenie plavajicej Skrupiny a
nevyzaduje tak U¢inni homogenizaciu ako hnojovica pred
aplikaciu. Po aplikacii lepSie steka z rastlin (menSie riziko poskodenia), vsakuje do pody a nevytvara film na
povrchu pddy z pevnych, nerozpustnych &astic. NajpouZivanej§imi separatormi s zavitovkové lisy. Uéinnost
separacie je zavisla od sit, ktoré sa pouziju a od tlaku, ktory sa zavitovkou vytvori. Pri separacii hnojovice so
susinou 7,9 % na kal s obsahom susiny 32 % (sypké hnojivo) sa dosiahne stupeii oddelenia pevnej ¢asti 10 %. To
znamena, ze 90 % pdvodnej hmoty zostane v tekutej Casti.

Tabul’ka ¢. 9: Oddelenie tekutej a pevnej casti hnojovice pri separacii hnojovice zavitovkovym
separatorom

Separovanie hnojovice so
zavitovkovym separatorom

Zlozka hnojovice Hnojovica Tekutd Cast Pevna ast
% oddelenia obsah v % % oddelenia obsah v %

Hmota 100 90 10

Susina 7,86 58,4 5,10 41,6 31,9
Organické latky 3,14 51,3 1,79 48,7 15,25

N celkovy 0,36 83,3 0,33 16,7 0,60

N amoniakalny 0,18 91,7 0,18 8,3 0,15

P 0,09 78,0 0,07 22,0 0,19

Odseparovany kal s vy$§im obsahom sudiny je vhodnym materidlom pre podstielanie do prehibenych
leziskovych boxov. Nie je to cudzorody material v hnojovici. Cerstvo odseparovany kal ma v$ak obsah susiny
len okolo 30 % a je ho vhodné pred podstielanim dosusit’. Preto sa odporuca separovat’ kal na podstielanie,
hlavne v letnom obdobi.

Odseparovany kal sa pred podstielanim miesa s mletym vapencom v pomere 3:1. Po naplneni boxov po
uroven stelivového prahu sa podstiela 0,5-0,8 kg kalu do kazdého boxu denne. Kal je sypky a 'ahky material,
ktory sa na podlahe boxu rychlo postva. Nato, aby sa tomuto posunu zabranilo, je mozné na podlahu boxu
umiestnit’ pneumatiky. Vyhinaniu kalu z boxov je treba zabranit’ aj preto, lebo pri silnom zahusteni hnojovice sa
zvysi jej obsah susiny a zhorSia sa reologické vlastnosti natol’ko, Ze prestava tiect. Preto sa odseparovana tekuta
¢ast’ hnojovice musi pridavat’ na koniec kandala, na odvod hnojovice z mastale, ¢i uz do prieéneho zberného
kanala pri zhriiovacich lopatach alebo do preronového kanala pri zaroStovanych chodbéch.
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